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Chi siamo

Proplasté un centro R&D privato  miiomn
riconosciuto anche come cluster le
Cul aziende associate appartengonc

-

* Applied research for |
automotive, E&E,
pharma, food
packaging, biopolymers,
recycling activities
* EU and national
collaborative projects

Research & J
Innovation

Technical

alla filiera industriale depolimeri e services
deicompositie Cogestore Polo di
Innovazione Regione Piemonte.

Cluster Training &

Recruiting

services

sNetworking
sRegional innovation cluste,
sFunding R&D opportunities
*EU-funded cluster projects

sCreation of events -
seminaries — workshop —

- | | technicaltables ‘
k 4 \‘ _,/ \\

*Recruiting and selection
eIndividual and collective
coaching

*Business trainingand
customized training
modules

/
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Che cosa facciamo

SERVIZI RICERCA &
TECNICI SVILUPPO
pro@last
< PLASTICS INNOVATION POLE >

SERVIZI TRAINING &
CLUSTER RECRUITINC

n*ente;prlse
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Che cosa facclamo

.

(s Product = Plastics
SERVIZI | Engineering | Academy

TECNICI

\ "‘ e Materials
, ‘ Engineering |
b ' 1l |
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y - - e f e )&

Technical training

ibilita ambientale
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Che cosa facciamo: attivita su biopolimeri

Attivita

Studioformulativodi materiali biopolimerici, preparazione di

blend ebiocompositi

Filmaturacast e in bolla, termoformatura, stampaggio ad
Tecniche di  jnjezione sia su scala laboratorio sia pilota

trasformazione  giampa 3D FDM di biomaterialbecompositi
Solvent cast dpiccolibatch dibiopolimerisperimentali

Elettro-spinning

Caratterizzaziondelle proprietameccanichebarrierae
ottiche di film per il food packaging
Tecniche di  Validaziondecnicadal punto di vistaneccanicotermicoe
caratterizzazione reologicodi biopolimeri
Test didisintegrazionen condizionidi compostaggisecondo
ISO 20200

Altro StudiLCA

FDP Sostenibilith ambientale Cluster
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Che cosa facciamo: attivita su materiali riciclati

Attivita

Macinaturadi rifiuti industrialio fine-vita

Lavaggie asciugaturali plastichemiste

Tecniche di  Studioformulativo di materialiriciclati (attrezzaturaconfiltro),
trasformazione anchecont Q dzudhpblvetedi@Zheumaticidariciclo

Modificaanti-odore di elastomerivulcanizzatfine-vita

Polimerizzazione depolimerizzaziona scalalaboratoriodi
policondensati

Riconoscimentplastichedarifiuto tramite tecnicaFTIR

. . Filtertest
TecnIChe dl - - - 0 ngw - T - - -
caratterizzazione ©ascromatografiaper inquinantivolatili di rifiuti plastici

Validaziondaecnicadal punto di vistaneccanicotermicoe
reologicodi materialiriciclati

StudiLCA




Che cosa facclamo

RICERCA &
Automotive SVILUPPO

Ricerca
applicata e
progetti di

ricerca

collaborativi

Medico e

B'OpOI'me” farmaceutico

Food
Packaging

Cluster
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Che cosa facciamo: Chimica Verde e Materiali Avanzati &%

NUOVO SISTEMA REG'ONALE DEI —svi&?):%nrsgrgr?:g
Soggetti aggregatiin ATS
r1 CGREEN
0 | as t e GREEN CHEMISTRY
Pr @ . pST AND ADVANCED MATERIALS

PLASTICS INNOVATION POLE N‘mhms“

NETWORKING

BANDIDI FINANZIAMENT.CG

INTERNAZIONALIZZAZIORE:

PROGETHINANZIATDALLAEU

SERVIZI
CLUSTER BANDO POLI

ORGANIZZAZIONEYENT¢ SEMINARt WORKSHOP TAVOLITTECNICI

OO @ ETP:; i
EsaN Eurepesn Clicaitesl Reglatis Netwark Joener European Composites, Plastics and 5 Cu CLUSTER COLLABORATION
0 uepes Chaniel Reglons Wetverl. SUSCHEM : o

n Technology ai n Platform Polymer Processing Platform

ambientale
UNIONCAMERE
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Che cosa facclamo

SELEZIONE RECRUITINGNdividuazione di profili tecnici idonei alle
necessitéaziendaliper cuisisvolgonde ricerchein ltaliael £ f QS & i S NP
VALUTAZIONd competenzee potenzialitadi figure professionall
LEARNINGe  TRAINING Programmi di orientamento e formazione
professionalger neolaureatie diplomati

BUSINESBRAINING

MODULIdE TRAININGSU MISURA progettati per specifiche esigenze
COACHINGNDIVIDUALE COLLETTIVO
WEBINAR

TRAINING &

RECRUITINC

PLASTICS
ACADEMY

https://www .plasticsacademy/formazione/

FDP Sostenibilita ambientale
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https://www.plasticsacademy.it/formazione/

Materiali plastici per un packaging sostenibile

wll concettodi eco-desing

wDesignto reduce,to reuse to renew to sort andto save
esempiapplicatividi biopolimerie materialiriciclati

wAlcuniesempiprogettuali




Ecodesign:cosa si intende con questo termine?

Per intraprendere |la strada del packagingsostenibilee necessarioinnanzitutto introdurre e
avvicinarsal concettodi Ecedesign

LQ 9-@eBigné un modo di fare le cose,dzy QI § G & OndmbplogtiSsistemicoche coinvolge
tutti le fasi del processoproduttivo di un determinato prodotto e che ha come obiettivo
principalelariduzioneR S f £ Q JarlidhtalgRS t f riclgdivBaNiBl prodotto stesso

Vision/goal

[QAyy20tTA2yS EtSH &27Génﬁeﬁozmzzﬁj?




Il concetto di Ecalesign

LINEAR ECONOMY

RESOURCE EXTRACTION PRODUCTION DISTRIBUTION “

Il concetto di economia circolare ha guadagnato
slancio sia nell'economia che nella politica ed &

solito che venga utilizzato da piu parti

interessate, ecco perché spesso assume
diversi significati.

wuty

4 -‘
0 N Attualmente & un concetto che soffre di riduzionismo erischia di

RAW MATERIALS DESIGN perder SeNsSO0 (un concetto con diverse comprensioni pud rimanere in un
punto morto a causa di una contesa concettuale permanente).

Frasionivess, Conwer ration & Racyeling 127 (2007) 221232

Contonts Hias avudlable ar Seiuncalinet

Resources, Conservation & Recycling

o

ELSEVIER| L journal homepage; www.slsavier.comilneata/resconres

RECYCLING
CIRCULAR ECONOMY —_
Conceptualizing the circular economy: An analysis of 114 definitions m

Julian Kirchherr®, Denise Reike, Marko Hekkert
fmosvesion Sies Groag, Coperming huenar o Sucommable Devipno, Uerectr University, The Neoherinede

ARTICLE INFO ABSTRACT
R E S D UA L Nepwnerk: I'he circular ecanoney concepl his zamad mamenium holk ameng scholars and praciiiosers. However, drities
W AST E Chredar econamy claim that it means muny difforong things to difcront poople. This paper peovidis furthor cvidonoe for thees
AR framesach critics. The aim of this paper ix to create transparency regarding the current understordings of the circular
Sutainoble development wwnamy conuept. For this purpus, we i gathersd 114 cireular woonumy definitlons which were codud vn 17
Dcfdckns dimensiozs. Oar findings indscate that the circelar eraacany is most Erequently depitted as 5 cambination of

Coatone smalesis . "

reduce, reuse and recyele activities, wheveas it that CE asystemic sift.

we farther find that the definitions show fove cxphicit linkages of the drcolar conemy wacept (o sustaemubly
development, The main alm of the circular econon 1s consldesed to be aoononve prosperity, followed by
envisemental quatity, It imgact on soclal equity and futire Jane B baredy i

neither buxines models por consamen are foquanly vutlined a conblers of the virowwr sconvmy. We critivally
Ieuss the sarives cireulir econoyy conceptuslizatons meoughoat this jeper. Ovessl, we hope o cotribut:
vin Uhis ssdy towards the coherence of the croulsr ecimmy comaepl; we pressne that significamlly varying
ciredar economy definitioes may sventeally cesult in the rollapse of the coacent.

Source: Universita degli Studi di Scienze Gastronomiche
¢ Prof. Franco Fassio
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Il concetto di Ecalesign

DESIGN DESIGN DESIGN DESIGN DESIGN
T0O TO TO TO SOR TO SAVE

REDUCER REUSE RENEW




DESIGN TO

REDUCE




Design to reduce

Minimizzare il numero di [ Q2 G G A \fFVQ §1i i-Afz)\ Y@Sé{:\ﬁ@Véz‘Sﬂl& Borganizzazionedel
componenti e parti design [ QI | i difiidaret Q 2p@ckaginge sicuramenteimportante.
Quello che bisognaevitare e di finire in dzy” Q I dNdaderpackaging9 Q

necessaridrovare un punto di compromessaconil minimo impatto.

Rimuovere dal designtuttopms =~
ci0 che non & necessario """"""""""""""""""""""

Integrare diverse funzioni
insieme

ﬁ Underpackaging Overpackaging

. . . éOptimum
Ridurre il peso del singolo - packaging
component per ottimizzare : design

-------------------------------------------------------

performance e produttivita

Negative Environmental Impact ¥

A
1/

Resource Use for the Packaging

[ QAYY 20T A2yS |t Sl G227 GBndio 202
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Design to reduce: alcuni esempi

=

o *

RIDUZIONE OTTIMIZZAZIONE RIMOZIONE S50% R-PET
OELL'UTILIZZO DI DELLE NOVITA 2020

DEL
" ATER‘ Pm ETMTTE cum Dal 2018 stiamo investendo nel PET

riciclato, arrivando a lanciare nel
2020 le bottiglie al S0% in r-PET.

Lavoriamo per ridurre Le etichette di FUZETEA s s Cussta novith & state soslenula éa
l'utilizzo di materie prime sono state ridotte ¢ quelle Le iglie anta sono una campagna di sensibilizzazione
necessarie per la produzione di AMITA sostituite con la ora in PLASTICA verso Il consumatore, con
delle nostre confezioni carta, riducendo cosi la TRASPARENTE per facilitare in timi i
i i di ricicl con le etichette in limited edition
(es. SLIM BOTTLE) plastica immessa sul mercato processi di riciclo

«RICICLAMI ANCORA» & la
Source: Ecomondo i presentazione Coca Cola Italia HBC comunicazione sui tappi.

ERE FDP Sostenibilita ambientale Cluster

,*”"‘, UNION 507 2 . AL & = A ‘;.-::' Ma::ge:ment -
Sl ,H O [QAYY 28T A2yS |t S| §27GBn@dio zmzlzﬁvt F AW




Design to reduce: alcuni esempl

Coop Italia ha presentato le sue grucce da esposizione
monoclip realizzate con il 70% di materiale riciclato da

sfrido industriale, e piu leggere del 27% rispetto alla
procedenteversionein polistirenevergine

L'utilizzodelle nuovegruccehaportato, fino ad oggi,ad un
risparmiodi 4 tonnellate di materiaprimavergine

Dopo aver svolto la sua funzione espositivanel punto
vendita,la grucciapuo essereriutilizzata dai consumatori :
a casacomeappendinoo pinza/molletta

Questo prodotto e uno dei vincitori del premio Best
Packagin@021 \

-
k Cie

-~ AU
M confarna mes’ ale

Cluster
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Design taeuse

Massimizzare la vita utile del materiale

Creare prodotti che
possano essere riutilizzati.

wComposizion@nizialedel materiale

Prima o
o - ) ! ‘wCondizionesterne
Ly EFEATTENB T RIVITAO A v 2| wEondiziondi processo
possibili cause di rottura o
malfunzionamento.
> Raccolta
Realizzare un prodotto wLastruttura polimericaé
utile ed affidabile. modificata con il riciclo
Second per le degradazioni
> . termicae meccanicache
S vita riduconole proprieta dei
Provare a fidelizzare materiali e ne limitano
consumatore. f OdziiAf AT 2

* B o

[ QAYVY 201 T A2yS | f€St M?Gém‘aaﬁozmzzﬁj
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Design taeuse alcuni esempi

I , Introdotti dal gruppo
chimico , sono dotati di tag RFIDper consentire la
completatracciabilitanella catenadistributiva, nell'ottica di

un riutilizzoefficiente.
Secondola filiale italiana di Bayer, questa soluzione ha
permessodi aumentare il numero di rotazioni medio del

palletdel 33%

ha riprogettato il flaconein polietilene ad alta
densita dii . utilizzandoil 25% di materia riciclata e

sostituendoil pigmento, in precedenzacomposto da carbon black per
facilitarela selezionedei contenitori con sistemidi riconoscimentoNIRe

otticl.




Design taeuse alcuni esempi

Il progetto , finanziato da FondazioneCariplo e
Coreplae coordinatoR I £ £ Q2 NA Inof hrbfit anibignalsa
ClasOnluscompostada PennelliCinghiale Jper Lagrandel, IPPR,
Montello, S&h Autotrasporti Longa e Unionplast prevede I
, packaging
a fine utilizzo di vernici ad acqua RI f f Q Ad¢lla §rande:
distribuzione(Federazioneonfindustrialegommaplastica)

In due centri commercialilper Lagrandei dellaprovinciadi Paviae
Bergamo, consumatoripotranno ottenere i secchi,riconosciutied
Immagazzinatin uno specialecassonettointelligente installato nei
punti vendita | contenitori potranno essere

, tecnicache non usaterriccio, ma
sfrutta le sostanze nutritive appositamente disciolte y S f QI
contenutain un recipiente Un buono scontoverra generatoper il
clientevirtuosa.

Source: Corepla website

i _ | @ [QAYY20FT A2y S I+t S| §27GRddio 20122%3'?1-’







Design taenew

Selezionare materiali con
basso impatto ambientale,

se possibile.

Preferire materiali come
riciclati, bio-basede/o
biodegradabili

Ridurre il numero di
materiali polimerici usati
contemporaneamente.

OPGA Gl NB
materiali multistrato.

UNIONCAMERE

( PIEMONTE 4

Usare piccole
guantita di additivi

Usare il piu
possibile materiali
compatibili nella
stessa struttura

Evitare over
performance

Riciclato vs bie
based?

Uso controllato di
coloranti

Raggiungere le
performance con
un uso bilanciato

degli spessori

Cluster

[ QAYY 20T A2y S |t S| §27 GBgdio 2012253 =k



Design taenew

Polimeri

Blopolimert . iclabili/riciclat

~

Il prodotto deve essere realizzato con
un materiale riciclabile, indirizzabile a

Bio-based
specifici flussi di riciclo.

\ / - /

Il prodotto deve poter essere riciclato
con processi di riciclo commerciali.

Biodegradabili

A 4
BiO‘based e | La plastica riciclata diventa un nuo\)o
materiale di partenza che puo essere
" il usato per la realizzazione di nuovi
biodegradabili rodot
O oy [ QAYY 20T A2yS |t S §G27GBngdio 201212%5}": [=C




Design taenew

Biobased

Bioplastics

Bioplastics

e.g. PLA, PHA

;.E.legza;egp E, PBS, Starch blends BIO-BASED

- lw)\'-FSNJ\GQ FEfQ2NRAIAY S
biodegradable.........................................; ..... Biodegradable COStltuente |I pOIlmerO

Conventional : Bioplastics

plastics
BIODEGRMBARILE

Riferito al fine vita del prodotto
l LYRALISYRSY (S RIffC

e.g. PE, PP, PET

Fossil-based

Cluster

[QAYY20FT A2y S S 427 GEnldio 20200t 1 S :
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Design taenew

OCGREEN
‘ y Creen ‘

S
an

Polyethylene

Terephthalate

Common products:
soda & water
bottles; cups, jars,
trays, clamshells

Recycled products:
clothing, carpet,
clamshells, soda &
water bottles

n
E2D

Common products:

milk jugs,
detergent &
shampoo bottles,
flower pots,
grocery bags

Recycled products:

detergent bottles,
flower pots, crates,
pipe, decking

R A
ESHED D

Common products:
cleaning supply
jugs, pool liners,
twine, sheeting,
automotive product
bottles, sheeting

Recycled products:
pipe, wall siding,
binders, carpet
backing, flooring

Common products:
bread bags, paper
towels & tissue
overwrap, squeeze
bottles, trash bags,
six-pack rings

Recycled products:
trash bags, plastic
lumber, furniture,
shipping envelopes,
compost bins

il

Common products:
yogurt tubs, cups,
juice bottles,
straws, hangers,
sand & shipping
bags

Recycled products:
paint cans, speed
bumps, auto paris,
food containers,
hangers, plant pots,
razor handles

N
(b

Common products:

to-go containers &
flatware, hot cups,
razors, CD cases,
shipping cushion,
cartons, trays

Recycled products:

picture frames,
crown molding,
rulers, flower pots,
hangers, toys, tape
dispensers

Jal
an

OTHER

Common types &
products:
polycarbonate,
nylon, ABS, acrylic,
PLA; bottles, safety
glasses, CDs,
headlight lenses

Recycled products:
electronic housings,
auto parts,

FDP Sostenibilita ambientale

UNIONCAMERE

( PIEMONTE I H O

[ QAY Y281 T A2y S
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Design taenew. alcuni esempi

FDP Sostenibilith ambientale
UNIONCAMERE

)  roery

Il film compostabile ) messoa punto dal
Gruppo Fabbri utilizzando uno speciale grado
.-Si e aggiudicatal primo premio del
Biopolymerinnovation Award Nature Freshe stato
selezionato in quanto capace di
. offre,
Infatti, prestazioniequivalentie un migliore tassodi
trasmissione del vapore acqueo rispetto ai film
estensibili tradizionali Possiede, inoltre, elevata
resistenza meccanica, alla perforazione ed
estensibilita, pur vantando buona trasparenza e
proprietaanti-fog.

Cluster

y20rTA2yS It St 427 Gnddio 2(11212&3’?‘!-_“{; :




Design taenew. alcuni esempl

o ORGAN,

My

‘:, COMPOSTABLE

BAGS + POUCHES - LABELS § L7 https://www.plastics.qgl/packaqging/co

mpostablecoffee-capsules/

https://elevatepackaqging.com/

I https://www. blopacktech com/ ;s Bllister
[ QAYY 201 1T A2yS | €SI q27 GBngdio 202 =5 E
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https://elevatepackaging.com/
https://www.plastics.gl/packaging/compostable-coffee-capsules/
https://www.sdrpack.com/ita/news/novit%C3%A0/imballaggio-compostabile-quando-un%E2%80%99azienda-decide-di-innovare-verso-la-sostenibilit%C3%A0
https://www.biopacktech.com/

Design taenew. alcuni esempi

Product Details

‘ Cynancirw

%

;V/A\(JAZEI.E
e BIZNESU

Standing-up Compostable zip Clear window
Hanging hole

) : . B 1 Eco-Friendly Material--PLA
https://packagingeurope.com/scientists HiSThe e g
developbiodegradabletub-for-beauty |

market/

A new biodegradable material
made from starch from
renewable plant resources
(such as maize, rice etc.)

https://www.biopacktech.com/Co
mpostableBiodegradableCoffee
Bagpl3794675.html

o Cluster
& -
sney/. BB

critence

https://www.pb.pl/gazele/

CGREEN enterprise
\ " europe
IATERIA network

[ QAYY 20T A2yS |t Sl G227 GBndio 202



https://www.pb.pl/gazele/
https://packagingeurope.com/scientists-develop-biodegradable-tub-for-beauty-market/
https://www.biopacktech.com/Compostable-Biodegradable-Coffee-Bag-pl3794675.html

Design taenew. alcuni esempl

Tubo Circular Eco Line con tappo flip top
realizzatoda REPianoGmbH

| tappi flip top sono realizzatial 100 con
energia rinnovabili e sono ottenuti con
plasticariciclatapost- consumo(PCR)

https://prseventeurope.com/prse2021/en/page/a
wards2020

Diversiproduttori di acque minerall hanno
messoin commerciobotiiglie interamente
realizzate in r-PET al 100% riciclato e )
riciclabile Il PET utilizzato deriva i

BOTTIGLIE con1L -

100%

- " ST — =S o PLASTICA
esclusivamentalallafiliera delle bottiglie di =010 RICICLATA L

acq uam | ne ral e A PRIMA 100% cARBON NIU;;;l &

‘BOTTIGLIA' 100% PLASTICA RICICLATA
CGREEN gt:‘r&ﬁse
N ADVVARC TATERIALS network

i

1l b 3
UNIONCAMERE Cluster

"l“"l S IMas genent B
) DICATE]
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https://prseventeurope.com/prse2021/en/page/awards-2020

Design taenew: alcuni esempi

Distributoredi acquadomestic Evian®
(re)new concontenitorea cupola 100%
Film plastici per imballaggio da riciclabilee 100% imPETdi DANONE
spedizione in materiale 100% riciclato
daOerlemanslasticB.V.

bilita ambientale
UNIONCAMERE

R C mnm | [ QAYY 201 A2y S |ttt Sl q27 GBadio 20122%
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Design to renew:
alcuniesempi

Il gruppo francese , attivo nel trattamento
di acquee rifiuti, forniraa

(in particolare bottiglie), che saranno

raccolti e trattati in modo da ottenere granuli di
alto livello tecnicoe idonei al contatto alimentare
(FDA) [ Qh Niilizzéra questo materiale nella
e questo k

tipo di operazionerientray St f QA& [AQMNBIIATD |
for the Future» Il pianodi[ Q h N®Bvede infatti,

Questo porterebbe secondo le stime della
compagnia francese ad una

SourceVeoliawebsite



Design to renew:
alcuni esempi

Sales produttore di buste per |l
settore e-commerce, ha
rimpiazzato la propria versione
precedente sempre In
poliaccoppiatoa prevalenzacarta,
ma non riciclabileconnuove buste
~Pad in poliaccoppiato a
prevalenzacarta,riciclabill




Design taenew. alcuni esempl

e una linea di
. idonel al confezionamentoin atmosferamodificata
Sonodisponibiliin tre formulazioni

) concontenutodi
, In compostabile certificata ENL3432
( )
con la classicastruttura per

garantiremassimantegrita di termosaldatura




DESIGN TO
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Design tasort

Progettare sistemi semplici Trattamento del rifiuto da imballo in plastica da post-consumo

di assemblaggio (attacco a

scatto, ganci) Nel 2018 17.8 milioni di tonnellate di rifiuti da imballaggioin plastica

post-consumosono stati raccoltiper esseretrattati. Ancheseil trend per
il riciclosembrapositivo,piu del 18%deirifiuti finisceancorain discarica
Ladifficolta di separazionali sistemicomplesspuo impedirela possibilita

Progettare sistemi semplici

di disassemblaggio diriusooriciclo.
2006-2018 evolution of plastic PACKAGING* waste treatment
. r - (EU28+NO/CH) ] ) .
Rendere Ch|aro al +92% -5l +19+ Plastic PACKAGING* waste treatment in 2018 (EU28+NQ/CH)
RECYCLING LANDFILL COLLECTED PLASTI(
consumatore come Kﬁ:l[‘;’fﬂcxugﬂfk 42%
ST L > - 20002 | ollected plastic post-consumer
separare materiali 17.8me 0 e st -
differenti = 105 Ny
6 ._‘"“'.\. R
\\-\ ’
. . . . % ’ LANDFILL
Evitare di progettare pezzi s Se— L O e
non disassemblabili
oo‘:" 00;\ 00% ooéﬁ O\é 0’\"\ 0\;" 1 0\‘; I 0\‘:3 0’8’
rop ostemit stz K o "’ i K - Cluster
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T ouCH HO

_MONOMATERIAL PP

fdrhappllcaﬂom‘fc‘ ¥ LB
S,

Vi@ Poucue

'!f MONOMA IAL PP
x i ablea’v’ ons

SourceGuaIapachebS|te

LanuovabustaPouch5 sviluppatada Gualapacke vincitrice del premio Best
Packagin@2021, e risultata idonea secondoi test condotti da RecyClasad

DeS|gn {0 sort: esserericiclata nei flussi di imballaggiin PPrigido. Il packagingflessibilee
. . stato progettato con unapercentualedi PPsuperioreal 90%e | £ f Q Adglla S N.
alcun|esemp| struttura multistrato del film & stato inserito meno R S¥%4 dQEVOHper

garantirele proprieta barrieraet Q A y lédpoNdttal Hbeccuccice il tappo
sonocostituiti di PPrigido.

Cluster

i _ | Q [QAYY 20T A2yS |t S §27GRddio zmzlzﬁ)} =0




Design to sortalcuniesempl

Coveris ha sviluppato un packaging flessibile
monomateriale per i prodotti casearidi OrnuaFoods
(UK)e distribuiti da Tesco Il film e completamentein
PE e sostituisceil precedente packagingtristrato a
base Nylon Il nuovo film, non solo garantiscela
shelflife richiestamantenendoalte proprieta barriera
ma ha portato ad unaelevatariduzionedella quantita
di plasticautilizzataconun packagingpiu leggeroe ad
un migliore livello di riciclabilita.

Tescojnfatti, ha stimato circa410tonnellate annuedi v, gm 2iee
materiale da convogliare nella specifica filiera del B, -
riciclodel PE

UNIONCAMERE SourceCoverisvebsite
i _ 50
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Design tasave

Ottimizzazione del design €
del processo produttivo

LEcoDesignedlevetenerecontofin R I f f (Uaigfimil A 2

Cercare di aumentare la step di progettazione)non soltanto del materiale di
produttivita al massimo partenzadel prodotto e dellatecnologiadi produzione,
possibile ma anche di tutte le opzioni di fine vita (considerando

f Q2 IdPradareein tutte le suefasi),per evitareche
Ridurre il piu possibile il alcuniaspettidel ciclo produttivo sirivelino schiaccianti,

consumo energetico : T : ..
senon consideratiall'iniziodel ciclodi sviluppa

Considerare tecnologie di
produzione innovative e
non convenzionali

ibilita ambientale

[ QAYY 20T A2yS |t S| §27GEngdio 20121255’



Design to savalcuniesempl

I collaboreracont QI 1 hdlegeRlextek
specializzata nella progettazione ottimizzazione e
trasformazionedi plasticariciclata nel progetto NextLoop
per produrre che abbia
ficd e possa quindi essere
riutilizzatonel food packagingll progetto dureradue anni
e Ineos costruira un impianto in UK con capacita
produttiva paria 10 kton/anno.

Ad oggi circa 210 kton/anno di PPvengonoutilizzate in
Inghilterra per la produzione di packagingalimentare
Dato che non sono a disposizionegradi riciclati idonei al
contatto alimentare solo PP vergine viene utilizzato al
momento per questo settore industriale Lo sviluppo di

permettera di incrementarne
f Qdz( Aahchel hefle applicazioni che riguardano
f QA Y O lalinfetafied A 2




Alcuni esempi progettuali: Newpack N

@wPack

MNew BioBased Film for Packaging

Il progetto NEWPACKBBI- H2020 ha comeobiettivo realizzarenuovesoluzionibio-basede -M

biodegradabiliper il settore food packaging realizzanddormulazionia basePLAPHB La
proprietae la processabilitadei blend PLAPHBsonostati validati suimpianti a scalapilota.

ASTIECS

Fase coéting

I — e —

FDP Sostenibilita ambientale

2017-2021

Proplastha sviluppatoblendinnovativia base
PLA/PHB addizionati con nanoadditivi |
partner del progetto hanno valutato la
processabilita di questi materiali e la
possibilitadi utilizzarei materiali prodotti per
applicaziondel settore food packaging




“Alcuni esempi progettualReciplast

@ RECIPLAST

¢IRiciclo scarti plastici industriali e fine vita [

ELV

PP (componenti)

HDPE (serbatoi) Attrezzi per sicurezza

sportiva
Barre estruse

=

Componentiautomotive

Scopo delle tecnologie
sviluppate:

Selezione avanzate
* Riciclo meccanico

* Riciclo chimico

¥ PP (da packaging rigido)

"] HDPE (da packaging rigido)
% | DPE (da film)

¥ Mix Poliolefine

PET (bottiglie e vassoi)

Componenti automotive
Attrezzi per sicurezza sportiva
Barre estruse

Borse e film multilayer per il
packaging

[ QAYY 201 A2y S
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Rq al policy for sm L

nable and inclusi wih

Il progetto affronta nuove
strategie (chimiche,termiche e
meccaniche) per superare le
principali difficolta teniche sul
riciclo della plasticanel settori
delpackagineR St f QI dzi 2

In collaborazione con

lnaris UP@
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B Cennisullenormative

cNormativedi riferimento per | materialibiopolimerici
cNormativedi riferimento per | materialiriciclati




Cenni sulle normative: biopolimerl

Lanorma che specificai requisitied i procedimentiper determinarele
possibilitadi compostaggiandustriale degli imballaggie dei materiali
daimballaggice la

UNI EN 13432 - Imballaggi- Requisiti per imballaggi recuperabili
mediante compostaggice biodegradazione Schemadi provae criteri
di valutazionepert QI O O Sfinald-déghirabdéliaggi

e Tov
0 &Ll LEIS| AUSTRIA
."‘ INDUSTRIAL

Lanorma che specificai requisitied i procedimentiper determinarele

possibilita di compostaggioindustriale di TUTTI GLI OGGETTIN Na’
PLASTICAla:

UNI EN 14995 - Materie plastiche- Valutazionedella compostabilita-
Schemali provae specificazioni

FDP Sostenibilita ambientale

Rl ¢ i _ 50 [QAYY20FT A2y S Sl 427 GRidio zmzeﬁﬁf’"

EEEEEEEE




Cenni sulle normative: biopolimeri

Esisteunanormaeuropeaariguardo,la:

1S0224032020Plastics Assessmenif the intrinsicbiodegradabilityof
materials exposed to marine inocula under mesophilic aerobic
laboratoryconditionst Testmethodsandrequirements

MARINE

C TUV
CELTEGEEN| AUSTRIA
Vaspecificatoche la biodegradabilitain acquae una caratteristicache

possonoaveredel polimeri, e cometale certificate, ma non deve MAI

esseredzy” Q2 LJbi fir-yit8. Puo essereutile in alcuneapplicazioni TOV
specifichein cui non e possibile garantire la complete rimozione @ﬁ?&.e AUSTRIA
RSt f QRH # § @dtird®jtalges attrezzaturadapesca)

WATER

[ QI Opjudzkssere marina, fresca, o acque reflue, con evidenti
differenzein termini di microorganismpresenti

FDP Sostenibilith ambientale
UUUUUUUUUU
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Cenni sulle normative: biopolimeri

UNI EN 134322002 Imballaggi - Requisiti per imballaggi recuperabili mediante UNI EN 149952007 Materie plastiche - Valutazione della compostabilita - Schemadi prova e
compostaggio e biodegradazione - Schema di prova e criteri di valutazione per specificazioni

I'accettazionefinale degliimballaggi Lanorma specificai requisiti e le procedureper la determinazionedella compostabilitao il trattamento
Lanormaspecifica requisitie i procedimentiper determinarele possibilitadi compostaggi®@ anaerobico dei materiali plastici con riferimento alle seguenti caratteristiche biodegradabilita,
di trattamento anaerobicadegliimballaggie dei materialidi imballaggio disintegrazionaluranteil trattamento biologico,effetto sullaqualitadel compostorisultate.

UNI EN 140452003 Imballaggi - Valutazione della disintegrazione dei materiali di 1SO 169292021 Plastics- Determination of the degree of disintegration of plastic materials under
imballaggionelle prove di utilizzoreale nelle condizionidi compostaggicspecificate defined compostingconditionsin a pilot-scaletest

Lanormasi utilizzaper valutarela disintegrazionedei materialidi imballaggion unaprovadi 1SO 20200 - Determinazione del grado di disintegrazione dei materiali plastici in condizioni di
compostaggian aerobiosisu scalapilota in condizionispecificate Si dovrebberoutilizzare compostaggicsimulatein unaprovain scaladi laboratorio

altri metodi per misurarela biodegradabilitadei materialidi imballaggio

UNI EN ISO 14855 Determinazione della biodegradabilita aerobica finale dei materiali plastici in
condizionicontrollate di compostaggic Metodo di analisidella anidride carbonicasviluppata
-1:2013- Parte1: Metodo generale
Lanorma specificaun metodo per la determinazionedella biodegradabilitdaerobicafinale delle materie
plastichea basedi compostiorganici,in condizionidi compostaggiccontrollate mediante la misurazione
UNI EN 140462003 Imballaggi - Valutazione della biodegradabilita aerobica ultima dei dellaquantitadi anidridecarbonicasviluppatae del gradodi disintegrazionelellamateriaplasticaallafine
materiali di imballaggio nelle condizioni controllate di compostaggio- Metodo mediante della prova Il metodo e concepitoper simularele condizionidi compostaggicaerobichetipiche per la
analisidell'anidride carbonicarilasciata frazioneorganicadeirifiuti solidiurbanimisti.
Lanorma specificaun metodo per la valutazionedella biodegradabilitaaerobicaultima dei
materiali d'imballaggio basata su composti organici delle condizioni di compostaggio -2:2018 - Parte 2: Misurazione gravimetrica dell'anidride carbonica sviluppata in una prova di
controllate mediantemisurazionedell'anidridecarbonicarilasciataallafine dellaprova laboratorio
Il metodo di provaé concepitoper ottenere unavelocitaottimale di biodegradaziongéegolandof Q dzY 7
f QI NB¢ lh terApgrétura del reattore di compostaggio Il metodo si applicaai seguentimateriali
polimeri e copolimerie loro miscelenaturali e / o sintetici materie plasticheche contengonoadditivi
comeplastificantio coloranti polimeriidrosolubili materialiche,nelle condizionidi prova, non inibiscono
f QI {déi migrérgahismpresentinellinocula

FDP Sostenibilita ambientale
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Cenni sulle normative: packaging e rifiuto da packaging

Plastic Resin Identification Codes

Direttiva 94/62/CE Decisione 97/129/EC Direttiva 2004/12/EC
: - = n N

mPromuoveIe prlme misure wStabilisce un sistema di wStabiliscetarget di riciclo

per evitare la formazionedi identificazione dei aggiornatt

rifiuto da packaging materiali per il packaging wRecupero60%
wIncoraggiasistemi di riuso (numerie abbreviazionche wRiciclo 55-80wt% (vetro e

del packagingin modo da indica la  natura del cellulosa 60% metalli (Al e

esseremenoimpattanti per packagingisato) Fe) 5004 plastica 22.5%

f QF YOASY UGS legna 15%

w Stabiliscei primi target di
riciclodaraggiungere

CGREEN enterprise
§ Grien europe
! TATERIALS network

FDP Sostenibilita ambientale cluster
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Cenni sulle normative: direttiva sui rifiuti

Endof-waste acuni rifiuti cessano di essere rifiu
guando subiscono un processo di recupero, com

_ _ _ _ _ _ il riciclo e soddisfano criteri specifici da svilupparg
Introduzione di due diversi concetti: un materiale che conformita alle seguenti condizioni

e un rifiuto, ma puo cessare di essere un rifiuto (end |
of-waste), un materiale che potrebbe diventare un
rifiuto ma non necessariamente ({product)

By-product una sostanza o un oggetto, risultante
un processo produttivo, il cui scopo principale no

la produzione di tale articolo, puo essere conside
Stabilisce una gerarchia da applicare per la - non un rifiuto ma un sottoprodotto
LINBGSYyIT A2yS S f Q2NHIyATI

(a) prevenziondgb) riuso(c)riciclo (d) recupero(e)
discarica

PRODUCT
(NON-WASTE)

Nuovi target di riciclo:
— recupero del rifiuto da packaging: 70%
riciclo: 50wt% per tutti | materiali

PREPARING FOR RE-USE
RECYCLING

RECOVERY
Introduzione del concetto di responsabilita estesa
LIN2 Rdzii 1 2 NBE OKS 02y a SaRgoAl
— produttore industriale sia responsabile
RSEfQ2NAIYATTITAZ2YS R
processi

O
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Cenni sulle normative: direttiva sui rifiuti

Downcycle

riciclare (qualcosa) in modo tale
che il prodotto risultante abbia
un valore inferiore rispetto

all'elemento originale: ad esempio
creando un oggetto di valore

inferiore a partire da un oggetto
scartato di valore superiore.

Upcycle
riciclare (qualcosa) in modo
tale che Il prodotto
risultante abbia un valore
superiore rispetto
all'elemento originale: ad
esempio creando un oggetto
di valore maggiore da un
oggetto scartato di valore
inferiore.




Cenni sulle normative: direttiva sui rifiuti

Direttiva (EU) 2018/851 Direttiva (EU) 2018/852
ammenda la Direttiva ammenda la direttiva
2008/98/CE e definisce nuo 94/62/CE, e stabilisce nuov

target: target per riuso e riciclo:

4 ) 4 )
Entro il 2025 riuso e riciclo del rifiuto solido urbano Non oltre il 31/12/2025, un minimo dék% in peso
deve aumentare fino ad un minimo d&b% in pesp del rifiuto da packaging sara riciclato
Entro il 2030 riuso e riciclo del rifiuto solido urbano Non oltre il 31/12/2025 i seguenti target di ricicla
deve aumentare fino ad un minimo d&b% in pesp minimi in peso per il packaging saranno rispettati
Entro il 2035 riuso e riciclo del rifiuto solido urbano 50% plastica25% legno; 70% metalli ferrosi; 50%
deve aumentare fino ad un minimo d&b% in peso alluminio; 70% vetro; 75% carta e cartone.

\ J \ J

4 )
Non oltre il 31/12/2030Qun minimo del 70% in pesd
del rifiuto da packaging sara riciclato;
Nonoltre il 31/12/2030 iseguentitarget diriciclo

minimiin peso peil packagingarannorispettati:
55% plastica30%legng 80%metalli ferrosj 60%
alluminig 75%vetro; 85%carta e cartone.

NS J

FDP Sostenibilita ambientale
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Cenni sulle normativeDirettiva SUP (EU) 2019/904

La direttiva SUPe stata pubblicatain GazzettaUfficiale il 30 Novembre2021 ed e entrata
ufficialmentein vigore,diventandolegge,il 14 Gennaio2022

¢

‘ : \ CGREEN

Riduzionedei consumi

Gli stati membri dovrannoprenderele
misure necessarigper raggiungereuna
riduzione ambiziosa e duratura del
consumo di prodotti in plastica
monouso listati nella parte A
RSt f Ql(atico®d.I G 2

V=

o

Requisitidi prodotto

Gli stati membri dovranno assicurare
che i prodotti in plastica monouso

listati nella parte CRSt f Q! corf S

tappi e coperchirealizzatiin plastica
sianomessisul mercatosolo con tappi
e coperchiche rimangono attaccati ai
contenitori (articolo6 (1-4))

enterprise
europe
network

UNIONCAMERE

( PIEMONTE ’ H O

FDP Sostenibilita ambientale

Restrizionidi vendita sulmercato

Gli stati membri dovranno proibire la
messa in commercio di prodotti in
plastica monouso e realizzati con
plastica e additivi oxo-degradabili
(articolo5)

fi X\ \

S

," ’\ A
LEVISSIMA

DALLE ALPI ITALIANE

RiQICLEANO
INSIEMEE |
6ILE  « NATURALE -

ACGUA WINERALE NATURALE OLIGOMINERALE

P\
£
b V{

Requisitidi prodotto
In relazione ai prodotti per il settore

bottiglie listati nellaparte FR S f f Q!
gli statimembridovrannoassicurare

wdal 2025 bottiglie in PET con
contenutodi riciclatodi almenoil 25%

wdal 2030, bottiglie in PETcon contenuto
diriciclatodi almenoil 30%

[QAyy28FTA2yS it Sl ti:k?GanﬁaﬁoszEﬁff
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Cenni sulle normativdirettiva SUP (EU) 2019/904

Richiestedi mercato

Gli stati membri dovranno assicurareche ogni

: singoloprodotto in plasticamonousolistato nella

l ‘ parte DR St f Q!rdclii S kahfgzioneo sul

’ G’Q : prodotto stesso un marchio ben visibile, ben

/ leggibilee indelebileche informi i consumatoridi
x

Responsabiliteestesadel produttore

Glistatimembridovrannoassicurarehegli schemidi
responsabilita estesa del produttore siano stabiliti
per ognisingoloprodotto in plasticamonousa

quantosegue

wfa) Opzioni per la corretta differenziazionedel
rifiuto rispettandola gerarchideirifiuti

wfb) La presenzadi plastica nel prodotto e il
conseguenteimpatto negativo di rifiuti o altri
mezziinappropriatidi smaltimentodei rifiuti del
prodotto sull'ambiente

Raccoltadifferenziata

Gli stati membri dovranno prendere le misure
necessarie per assicurare la raccolta
differenziataper il riciclo:

cEntro il 2025 di una quantita di rifiuto da
monouso in plastica (prodotti in parte F
RSt t Q! dgbtaal l7do2nopeso di quelli
messisulmercato

oEntro il 2029 di una quantita di rifiuto da
monouso in plastica (prodotti in parte F
RSt t Q! dgbate al Ldo2nopeso di quelli
messisulmercato

Misuredi sensibilizzazione

1 RESPONSIBLE Gli stati membri dovranno assicurare misure per
GUNSUMPHUN informare i consumatori e incentivare il loro

comportamento responsabileper ridurre i rifiuti da
AND PR“DUG“UN prodotti listati in questa direttiva e prendere misure

per informare i consumatorisu prodotti per la pesca
riguardoa:

La disponibilita di alternative di riuso e di
organizzazionedel rifiuto per prodotti in plastica
mMonouso

Impatto deirifiuti & dzf £ QI madifoSy G S

Cluster

FDP Sostenibilita ambientale
UNIONCAMERE
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Cenni sulle normativeDirettiva SUP (EU) 2019/904 atermative futilzzabi a prodett

plastica monouso destinati al

contatto alimentare.

520S f QAYLIAS3?2
cui conferimento rifiuti confluisce |
una filiera controllata (mense,
strutture sanitarie,ecq

A partire dal testo originale della
Direttiva, in Italia sonostate introdotte
particolari deroghe nei confronti dei
materiali biodegradabilie compostabili
(secondo UNI EN 13432 o UNI EN
14995 con percentuali di risorse
rinnovablli uguali o superiori al 40%
(superiorial 60%dal 1 Gennaia2024).

Dove le alternative non garantisco
adeguate garanzie in termini di
igiene e sicurezza

In considerazione di particolari tipi
cibi e bevande

In particolari circostanze che
prevedono la presenza di numero
persone

Deroghe per | biomaterial

520S t QAYLI GG 2
con LCA, del prodotto riutilizzabile

liiii b maggiore rispetto a quello del £o mazgen
- materiale biodegradabile monous@eeeea .-




Cenni sulle normativeDirettiva SUP (EU) 2019/904

La Comunita Europea ha ammonito f QL {pdr fdue - deroghe
Introdotte sullebioplastichee suirivestimentiin plastica

AmrgolrI“ZIOm 1. lacomunitaeuropea,y’ S t f QI5 deliaxiie@vi, Zonsiderale
e a_ . bioplastiche biodegradabili I £ £ QA gellaSdednizione di
Comunita plasticae non esterna,comeprevistodalladerogaitaliana

Europeaalle . . o
dero he 2. La comunita europea non flssa.a_lc_una p_ercentt_JaIe di soglia
- _ g presente nel prodotto nella definizione di plastica monousao
italiane Tale percentualeinvece @ stata fissataR | f f ©he votrdbbie |
esonerare R I £ f QldiyapglidaZlone della direttiva SUP |
rivestimentiin plasticaaventi un pesoinferiore al 10% rispetto
al pesototale del prodotto, che non costituisconocomponente
strutturale principaledei prodotti finiti.
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